檢查週期：每月

亞東學校財團法人亞東科技大學　　　　　　　　系/所/中心　　真空成型機定期檢查表
實驗室編號/名稱：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　檢查年份：　　 年
系/所/中心主任：　　　　　　(簽名)　　　實驗室負責人(簽名)：　　　　　　(簽名)　　　檢查人員(簽名)：　　　　　　(簽名)
	項次
	檢　　查　　項　　目
	檢查方法
	檢 查 結 果
	改 善 措 施

	
	
	
	1／
	2／
	3／
	4／
	5／
	6／
	7／
	8／
	9／
	10／
	11／
	12／
	

	1
	真空幫浦
	運轉良好無噪音及震動現象
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	氣壓缸
	動作確實無漏氣現象
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	加熱爐
	溫控準確保溫隔熱良好
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	壓皮框
	動作確實無鬆動情形
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	床軌滑道
	潤滑良好操作無阻滯
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	傳動皮帶
	皮帶是否無損鬆緊適當.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	真空幫浦油量
	油位不得低於下線
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	冷確風散
	運轉良好無噪音及震動現象
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	潤滑油孔及油路
	油路暢通無阻塞之情形
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	各部固定螺栓
	無鬆動或短缺
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	項次
	檢　　查　　項　　目
	檢查方法
	檢 查 結 果
	改 善 措 施

	
	
	
	1／
	2／
	3／
	4／
	5／
	6／
	7／
	8／
	9／
	10／
	11／
	12／
	

	11
	氣壓管路
	無破損漏氣情形
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	空氣壓縮機
	維持正常壓力60-70區間
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	電磁閥
	功能正常無漏氣現象
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	氣壓感應開關
	須有連動互鎖裝置
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	驅動馬達
	啟動無震動異音過熱漏電等
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	馬達底座螺栓
	螺栓齊全且無鬆動情形
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	電器開關及插座
	接觸良好且無漏電情形
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1818
	各電路及接頭
	線路無破損接頭固定緊密
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	控制盤或操作箱
	保險絲及清潔情況良好
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	接地裝置
	裝接情況極為正常
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	21
	各種儀表
	指針搖擺正常
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


1. 檢查結果正常請打( ( )，異常請打( X )；若有異常狀況請註明擬採取之改善措施。
2. 實施檢查後，如發現對操作人員有危害之虞時，應立即報告上級主管(系、所及中心主任、實驗場所負責人)，發現有異常時，應立即檢修及採取必要措施。
3. 以上所列項目及內容僅供參考，各單位得視現場情況自行增減或修訂其項目。
4. 本自動檢查表請於每月10日前完成檢查，並自行留存於實驗場所中，保存三年，以便供勞檢所備查。
101.05製表、110.07修正
第 1 頁，共 1 頁

